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Wirkung des Kalkes der %sung des Eiscnoxydes 
in der Essigsaure entgegcnwirkte. 

Aus desen Vemuchen ist wohl zu sctilicBen, 
daB bei entsprechc:iitler Einwirkung des Kalkhyrlra- 
tes auf Roat cine gc\vi.isse 3lcnge des Eisenoxydq BUR 

dernselhen in rim: gewissermaOen nufgeschloswne 
Verbindung, also in ein Kalkhydrofcrrit. iilrrgcht. 

Die Anschauung 11 i c h a r I i s ’, daB die Knt- 
roetung drs %ens niif diesc nildung von Kalk- 
hydroferrit zuriickzafiihren ist, trifft allrrdings 
nicht im vollsten AIaOe zu. indeni nur ein Tril dcs 
EiHenoxyds in clitwr Wvise gcbundcn wird, koninit 
aber cmtachiedt%n, wic ic-li gliiule, drr Wnhrhcit. am 
n ~ 1 i s k . n .  1)t.r Knlk wirkt. zrrsrtzend nuf allv im 
Rost rnth:iltenen ralznrtigen Vcrbindunpcn. indeni 
er dic siiuren Ikstandtcilc. drrsdbcn bintlct. Als 
eine solchc Vcrbindung ist n h r  uucli &is atets in 
gcewisscn Mrngen vorhandene Eisenoxydiiloxyd x u  
be%rtichtcn. Drr &ilk zc’rsetxt das~vlbe und M d r t  
i i i i t  dem Eisenoxgd cin Cnlciumhydroferrit. Zuni 
niindesteri p l i t  diescs Eiscnoxyd gen-iIJ in dicsc 
aufgeschlossrnc., durrh kalische Zuckcrlosunp sich 
losrndr Form i i k .  ;\ucli die hsischrn Kdkrili- 
riite, dic sicli brim Anniachcn und ErhIr t rn  dw Zr- 
nientcs bildrn, kiinnrn iiuf dw Eiscnosyd dcs Rintes 
infolge drsscn saurrr Satur bindend iind nuf- 
schlieUrnd cinnirkrri. Es ist. d s i )  niit. Sichrrhrit 
tder zuiiiirid(.st. niit srhr grnUer \\’aIirsclicinlirhkeit. 
unzunclimcw. daL1 i i n  Sinnc. drr .Ansrh;iiiunprn vnn 
bl i c t i  n ( *  I i s \vc.iiiptrn?: riii ‘L‘vil tles 1.hcnoxych 
iin Rost. zu rim.iii Kalkliydrofwrit gel)iindcn \v!rd; 
da die vortinndcrieri, rtichrfnch aiigefiilirtrn siiiirivi 

Restandtcile dcs Roster ebrrifalls v o m  Kalk p. 
bunden wwden. so \vird d;ulurrh cine viilligv 1~1ckt- 
rung u n d  L~sliisuiig drr  fent z~isa i~ ir i irnl i i in~~n~lrn 
Rostacliicht brwirkt. Virllricht sind in i  Eiscwlwton 
xelbst drr cntstclirndr I h r k  rind nndwc hlorricntcs 
brgiinstigend tiuf dicw zwrifcllos psrtic.lle I3indunp 
des Kisenoxydr, so tl:iU untw dieclcii ITnistindtw sich 
rioch groL3cre Jlrngen drs Frrrits, als cirni Eisrn- 
oxgduloxytl rntsprechrn, bilden. [A. 119.1 

Widerstandsmaterial mit variablem 
Temperaturkoeffizienten. 

Von Dr. HEINRICH K ~ I ~ B E H ,  Linz a. Donau. 
(Einpou. ti. 1 5 .  1911.; 

-41s clektrische Widerstlnde findrn hcutc. SIC- 
tallwiderstiinde. so z. B. nun Eincn, I’latin, Jlan- 
gniiin, Sickrlin, Kruppin und andercn Lcgieriingen 
ausschliel3lichc Verwendung. AIlc dicrre Jlaterinlicn 
haben bis ;iuf Nanganin, das rineri nrhr perinpen 
negativen Trnil)rratiirkoeffizirntcii Iiat, einrii p s i -  
tivrn ‘rc~iiiI)erat.urkoeffit.iciiern und dicrirn als Dros- 
solwiderstiindc u n d  Heizkorpcr. \Vidcrstiindc ini t  
negativrin Tem1)rraturkoeffizieritrin. dir eincr tlau- 
rnidcn Erwiirriiunp bis ;iono oIinc: Andcruny r1c.r 
( ‘harnkters nusgesetzt werdrri kiiniirii, sind bis liriitc 

uribcknniit. Die Sncliteilr d r r  oben nngefiihrtrn 
iind ZII  iViderstiiiidrn vcrn.entleten Jlntrrialien be- 
st c h i  cinrrseits in ilirvr gru0cn Rauinbearisprii- 
cliunp. rincic.rc.rsrits in dry c*hertii~-~lirn Veriindc-rung, 
tlrr Oxytlation, dic. tliesrlben h i m  Durcligang clrs 

clektrisclicn Strome-9 erleiden. Es tritt nach eiiiigcr 
&it beiin Gebrauch ein Bruchigwerden der Wider- 
standc ein. lnsbesondcre zeigt sich dicser Ubelstand 
bei allen Hcizkiirpersystcmen, bei denrn fialit- 
widerstintic Vcrwendung finden. Durch die che- 
ruiqche Veriinderung ist di? nach einiger Zcit anf- 
trctendc gr6Dere Stromaufnahme, und dadurcli dic 
unokonornische Wirkung der Widerstinde, d. i. drr 
HeizkGrper, bedingt. Von allcn jetzt i u  Gebraucli 
befindlichcm Widerst.inden. die aucli zu Hcizzweckcn 
diencn, wie: Frcidrnlitofen, Hrizknrper mit. isolier- 
tcm Leitcrn, leuchtenden Heizknrprrri, \veichcn die 
von Parvilli6 frPrcs. Paris, Iiergcstellten metallkern- 
niisrlien \i’idcrstiinde vollstilndig ab. DII gcrade 
diesrr ’\rt. \Vidcrstiinde ehenso wie den spiiter niilier 
bi\.;c:hric~benc:n eine Kombination von IAtcrn und 
Siclitleitern, dic. aiif clieniisclieni Wege erreicht nird,  
zugruiitle liegt, HO miiclik ich etwa.3 niilier dsrauf 
cingchen. Das Vcrfahren, d m  Parvilli6 fri.rr+ an- 
weridcri, ist ungefihr folgendes: Nickel wird niit. 
Quarz, Kwlin unter Zugabc von FluL1mitteln m r  
Verhiit ling der Oxydation de8 Metulles bei tidier 
Ternpernt ur gcsclimolzen, iind die erhaltcnc Mause 
durch Iiydraiilischen Druck in Plattrii odrr Stalehen 
geprcllt. Die Enden drr Stahe wcrdcn niit Xrssinp- 
Iiiilsen versclirii iind zwischcn Klcmmen pcs~tiinnt. 
Die ails solclien Widerstiinden herpmtelltrn Heiz- 
kiirprr rrmijglichen zwar anfangs cbin rnschw, nrhar- 
fcs Hodilirizrn. niit*Ii  kurzer Zrit jrdoi-li IiiUt die 
\Viirmcat)gabe narh, bzw. die N’iderstande scliiiicl- 
zen clurcli. Tkr (:rund. wnruiii dieses Matrrinl von 
z1o kurzcr Irr.ben*daucr ist, liegt in zwei Urnitchen: 
1. In dcr Vcrwcndung cines unedlrn Mrtctlles. 9. in 
dim sclilrcliten Kontaktcn. Dau nngrwmtlete Sickrl 
usgtlicrt sivli niinilirh nacli kutxer Zeit brim lhrc l i -  
ganp drs elrktrischrn Stronies zii Kirkeloxyd. das 
Iritungsunfllhig ist und an den Stellen. \vo dicsse Oxy- 
daticiii razichrr eintritt, firidrt ciri Scliniclzeri. wid 
rliiniit rin Uribrauclil~arwerdrn der \\’idrrstiincle 
ntatt. \Vn.s nun die Kontakte betrifft. SO reichcrt 
zwar J‘tirvillib, i i in  die Funkcnbildung an den 
Kontaktcn zit wwticiden, die Enderi dessclben niit 
\Ietiillpiilvrr, d. i. in dicseiii I’alle Sickel, nn. Jhirch 
da.3 Einklcmnien der Wiedentiinde in Sfetnllkleinmc~n 
ergibt sioli notwendigcrivcisc ein Ubegangswider- 
stand zwisclirn Klcmnir und Wtlerstand und 
kouimt durch stnrkes Ihviiriricm zurn .-iusdruck. 
Durch die Aiireichcrung niit uncdlcni Metall. deni 
Sickel, cr.&?lt cr keinen Vorteil, da  ja aiicli hicr 
Oxydation und notwrndigerweise cin Durc~liscliinrl- 
zen dvr Kontuktntellrn eintritt. 

Au.r lnngwierigrn Versuclien lint sic11 ergrben, 
rlaB die Haupt hedingungen fur ciii \Yidcrstands- 
matrrial, daU bei hohen ‘I’crnprrntriren (ioo’ kon- 
stnnt win SOH. die Verweiidiiiig eines I.:delnictallrs, 
wwir vc 1 1 1  k( ~iiinirn eiii\vandfreie Koiit i i  Rr sind. l)ir 
nuurn \\‘icdwstinde rnit rnriril)lrn Temj~rrntur- 
korffizirnlcn r1it1i;ilteri nun nls Hi~uptleitcr cin 
Edrlnietnll. in dirscm 1:ulle Silbrr. Die Pchivierig- 
keit bestsrid nun tlnrin, diescs JIetall in tier niitipen 
llrngr an dir norli zuzusctzenden hlctiilloxydc. die 
:len (’l1:irnktc.r drs \ \ ’ idc~tnnds~i int~~i~ i i i l s  IJrdingcm, 
L L I  l~indrri. 

Zu dicssern Zn.ccke \\urdv nietiillihclies A l i i n i i -  

iiuin bzw. Jlngnrsiuni in An\vcritiung grlmrlit. 
D,w l lrrstell i in~sverfsli~n, das durch Pat rntc ge- 
whiitzt ist, lwstelit in folgcndcm: Ein Edt~lmrtnll. 
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z. B. Silber, Gold oder Platin in Pulverform wird 
mit einem fliissigen Silicate, z. B. Kali- oder Natron- 
wasserglas unter Zusatz einer Manganverbindung 
und Aluminium gemischt, und die erhaltene Masse 
in einem Schmelztiegel bei ca. 1OOO" gebrannt. Das 
erhaltene Produkt wird sodann von etwa nicht ver- 
brannten Aluminiumteilchen befreit, mit einem 
Bindemittel zu einer formbaren Masse verarbeitet 
und in Pormen gepre0t. 

Beispiel der Zusammensetzung eines Wider- 
standskorpers rnit negativem Temperaturkeoffi- 
zienten: 

7-8 T. Silber, 8-10 T. Kali- oder Satron- 
wasserglas, 4 T. Mangansuperoxyd und 0,5 T. Alu- 
minium. 

Beispiel der Zusammensetzung eines Wider- 
standskorpers mit positivem Temperaturkoeffi- 
zienten: 

10 T. Silber, 0 , 2 4 , 5  T. Mangansuperoxyd, 
10 T. Kali- oder Natranwasserglas, 1-2 T. Alu- 
minium. 

Wie schon im Vorhergehenden erwahnt ist, ist 
die Anwendung der Edelmetalle Bedingung, da die- 
selben infolge ihrer besseren Leitungsfahigkeit und 
ihrer geringen Affinitat zum Sauerstoff gegeniiber 
den Schwermetallen die Erzeugung einer hoheren 
Temperatur im Widerstandskorper bewirken. Die 
Menge der beim Gemische angewendeten Mangan- 
verbindung bedingt den Charakter des hergestellten 
Widerstandskorpers. Der Widerstand zeigt bei 
Verwendung von groOeren Mengen dieser Verbin- 
dung einen pegativen, bei Verwendung kleinerer 
Mengen dagegen einen positiven Temperaturkoeffi- 
zienten. Diese spezielle Eigenschaft kommt nur den 
Verbindungen des Mangan zu und auBert sich in 
ganz pragnanter Weise. Der Umschlag vom posi- 
tiven in den negativen Charakter erfolgt bei Gegen- 
wart von 5% der Manganverbindung. Daa Alumi- 
nium bzw. Magnesium ist zur Bindung der notigen 
Menge dea Edelmetalles notwendig, denn wird das- 
selbe in kleinerer Menge angewandt oder gar weg- 
gelassen, so scheidet sich beim BrennprozeB ein Teil 
dea angewendeten Silbers, der bis zu 50% betragen 
kann, metallisch aus. Ein solcher Widerstand ist 
daher nicht braucbbar, da er zu wenig Edelmetall 
enthalt und infolgedessen beim Durchgang des elek- 
trischen Stromes in kuner Zeit durchbrennt, d. h. 
schmilzt. 

Der ReaktionsprozeO, der exothermer Natur ist, 
beweist also, daO Aluminium zur Bindung von Silber 
notig ist. Das angewendete nnd nach dem Brennen 
ip Aluminiumoxyd umgewandelte Aluminium bildet 
ferner auch ein Widerstandsmaterial. Dies ist daran 
erkennbar, daO mit zunehmendeni Aluminiumgehalt 
des Widerstandsmatcrials dessen Ohmwert sich er- 
hoht. Wie schon im vorhergehenden erwiihnt wurde, 
bilden vollkommen einwandfreie Kontakte einen 
wesentlichen Faktor bei den Widerstanden. 

Zu diesem Zwecke werden die Kontakte, wie 
folgt, gebildet: Die Widerstandsmasse wird in eine 
Form gebracht und an jenen Stellen, welche die 
Kontakte bilden sollen, wird eine Rlasse angewendet, 
welche aus der Widerstandsmasse und einem Kdel- 
metallpulver hergestellt worden ist. In diese edel- 
metallreichere Schicht werden die Edelmetalleiter, zu 
welchen sich Silberdraht empfiehlt, eingelegt, und 
zwar so, daB das in die Mssse reichende Ende des 

' 

Silberdrahtes ganzlich von der edelmetallreicheren 
Schicht umgeben ist. Die edelmetallreichere Kon- 
taktmasse wird sodann mit der Widerstandgmasse 
bedeckt bzw. in dieselbe eingeschlossen . Durch die 
Wahl von Edelmetallen fur die erwahnte Schichte 
und L i t e r  wird im Gegensatz zur Verwendung ande- 
rer Metalle eine Oxydat,ion an dieser Stelle, sowie 
eine Erwarmung vermieden, die zur Deformation 
fiihren wiirde, durch Einbetten im Gegematz zum 
Einklemmen und Anlofen der Kontakte eine h d e -  
rung des Temperaturkoeffizienten des derartige 
Kontakte besitzenden Widerstandes vermieden. 

Durch Versuche wurde niimlich festgestellt. 
daB ein Widerstandskorper mit negativem Tempe- 
raturkoeffizienten, bei dem die Kontakte durch M- 
tung und nachherige Galvanisierung gebildet waren, 
bei der Erwarmung von 20" auf 300" seinen Wert 
von 2,65 auf 3,7 Ohm anderte, also positiv geworden 
war. Dies ist ein deutlicher Beweis, wie wichtig die 
Bildung der Kontakte ist. 

Was nun die chemkche Zusammensetzung des 
bei dem BrennprozeB entstandenen Produktes be- 
trifft, so ist dasselbe als eine Art Metallglas zu be- 
zeichnen. Ini Gegensatz zu anderen Verfahren findet 
bei dem chemisclien Vorgang kein Schmelzen statt. 
Die Masse, die aus Silber, einem fliissigen Silicat 
und Aluminium besteht, reagiert bei ca. IOOO" im 
Schmelztigel unter heller Rotglut und stellt nach 
dem Erkalten ein hellbraunes grobkomiges Pulver 
dar. Die Widerstande mit dem variablem Tempera- 
turkoeffizienten dienen hauptsachlich als Ersatz fiir 
die heutigen Drahtwiderstande sowohl als Vor- 
schaltwiderstiinde als auch zu Heizzwecken. Durch 
ihre groI3e Kapazitat (ein Widerstand von 100 mm 
Liinge und quadratischem Querschnitt von 3 4  mm 
Seitenlange fuhrt 2 Amp.) einerseits, sowie durch 
ihre kleine Platzbeanspruchung und insbesondere 
durch ihre leichte Auswechselbarkeit andere-seita 
diirften dieselben allen Anforderungen voll und 
gana entaprechen. In bezug auf Festigkeit sind aie 
den jetzigen Drahtwiderstanden gegen StoD weit 
ii berlegen. 

V e r h a l t e n  d e r  W i d e r s t a n d e  b e i m  
S t r o m d u r c h g a n g .  

Ein Probewiderstand rnit positivem Wider- 
standskoeffizienten von den Dimensionen 100 x 6 x 6 
Millimeter aus dem in der vorstehenden Abhandlung 
beschriebenen Material bestehend, wurde auf sein 
Verhalten bei Stromdurchgang untersucht. Die Wi- 
derstandsmcssung des F'robekorpers in kaltem Zu- 
stande mit Hilfe eines S i e m e n s schen Universel- 
galvanometers vargenommen, ergab 8,4 Ohm. Daa 
Thermometer zeigte eine Raumtemperetur von 
1 1 , 4 O .  Zum Versuch wurde Wechselstrom verwendet 
und die Versuchsanordnung nach dem in Fig. 1 dar- 
gestellten Schaltungsschema getroffen. Aus den 
gleichzeitigen Ablesungen von Strom und Spannung 
wurde der Widerstand des Probekorpers im betriebs- 
warmen Zustande ermittelt. Als Stromzeiger kam 
ein Ferrarisinstrument, als Spannungszeiger ein 
Hitzdrahtinstrument zur Verwendung. Die auf- 
genommene Leistung wurde rnit Hilfe einea in den 
Stromkreis geschalteten S i e m e n s schen Prazi- 
jionswattmeters bcobachtet. Durch allmahliches 
Zusclialten von Gluhlampen wurde die Stromstarke 
nach Bedarf erhBht.. Die Temperatur am Wider- 

176' 
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Voitm. 
Fig. 1. 

stande wurde mit einem Stickstoffthermometer 
(MeDbereich 400') ermittelt. Um dieselbe moglichst 
genau bestimmen zu konnen, war der Probestab in 

Fig. 2. Stickstoff-Thermometer 0-4000 C. 

einem mit Deckel versehenen Eternitkorper einge- 
schlossen. Das Thermometer konnte in den Deckel 
soweit eingesenkt werden, da13 es mit der Queck- 

64" t4O0 
Fig. 3. 

320 "C 

silberkugel gerade uber dem Probestab zu stehen 
kam (Fig. 2). In  Fig. 3 sind die beobachteten elek- 
trischen GroDen in einer Schaulinie dargestellt, 

I Watt 

welche den Widerstand und die aufgenommene Lei- 
stung des Widerstandskorpers als Funktion der 
Stromstiirke ausdriicken. Fig. 4 bringt die Abhan- 
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Fig. 6. 

gigkeit der Stromstlirke, der aufgenommenen Lei- 
stung resp. der notwendigen Zeit in Minuten, von der 

mit dem Probekorper erreichten Temperatur zum 
Ausdruck. 

Der untersuchte Probewiderstand zeigte nach 



Erreichen einer Temperatur von 320' keine weiten 
nennenswerte Temperatununahme. Es zeigta sick 
ein ganz stetiges Anwachsen dea Widerstahdea, kei. 
neawegs eine Abnahme deaselben. 

Bezuglich der Verwendung der Widerstiindc 
mit positivem Temperaturkceffizienten zu Heiz. 
zwecken gibt die Abbildung 5 in bezug auf Strom. 
verbrauch einen AufschluB. Bei dieaer Vergleichs. 
meseung ist ein Heizkorper der Firma Schindler 
Bregenz, zugrunde gelegt. Die charakteristischer 
Eigenschaften dea negativen Temperaturkoeffizien. 
ten kommen in Abbildung 6 und 7 zum Ausdruck. 

Y 

0.5 1.0, 15 20 

Fig. 7. 

Der Ohmwert fiillt bei einer Temperaturerhohung 
von Oo-Z600 von 150 Ohm auf 20 Ohm. Der Span- 
nungsabfall mhr langsamer und verliiuft ohne 
Schwankungen. 

An dieaer Stelle spreche ich Herrn F'rof. Dr. 
M iEc h t1n e'r der k. k. Staatagewerbeachule in Linz 
meinen verbindlichsten Dank f i i r  seine liebenswiir. 
dige Unterstutzung und die Benutzung seines elekt- 
trotechnischen Laboratoriums bei Ausfiihrung der 
Versuche am. [A. 82.1 

Versuche iiber einige mechanische 
und thermische Einfliisse auf die HShe 
der Wasser- und Extraktzahlenwerte 

des Malzes I). 

Bericht aus dem Betriebslaboratorium der Malz- 
fabrik F r i t z  Wolf f -Erfur t .  

Von Dr. A. WLOKKA. 

Dr. H o l z m a n n  hat in einem Referat die 
m einer einheitlichen Organisation siimtlicher im 
Brauereigewerbe angewendeten Untersuchungs- 
methoden einmchlagenden Wege im allgemeinen 
er6hrt. In der Natur der Sache liegt ca nun, daB 
siah bei der in Aussicht stehenden Revision daa 
&uptinterase dem in technischer und kaufmami- 

1) Vortr., gehalten auf der Hauptversammlung 
EU Stettin, am 9./6 1911; vgl. 1126. 

soher Beziehung fiir die Brauindustrie wichtibaten 
Unterauchungsobjekt, dem Malz, zuwenden wird. 
Bekanntlich konnten weder durch friihere Verein- 
barungen, noch durch die von 1907 die Differexdm 
bei den an verschiedenen Stetionen ausgefiihrten 
Handelsmalzanalysen auf ein Niveau herabgedriickt 
werden, mf dem sich ein beiden Parteien gerecht 
werdender Handel baaieren lieBe. Eine Fehler- 
grenze von 0,8% nimmt einer Analyse jeden Wert 
nicht nur als exakte Untersuchungsmethode, son- 
dern auch als gerecht kaufmiinnische Handelsgrund- 
lage. Setzen wir z. B. den Fall, eine Malzfabrik, 
die ihren Gerstanbedarf unter groBeren Geldopfern 
und nach zahlreichen Analysen so eingedeckt hat  
und auch rationell verarbeitat, da8 sie mit ruhigem 
Gewissen mit einer Brauerei einen AbschluB von 
10 OOO Ztr. Malz a Ztr. 16,50 M bei 80% KongreB- 
mehl-Trockensubstanzausbeute ohne Fehlergrenze 
nach unten und bei 4%% Wasser tiitigt, die ver- 
einbarta Versuchsstation findet aber auf Grund 
ihrer Apparatur oder der Bewegungsfreiheit bei 
Ausfiihrung der Analyse und sanktioniert durch 
eine Fehlergrenze von 0,8% nur 79,2% Extrakt 
im KongreDmohl-Trockensubstanz, so werden auf 
Grund dieser Analyse der Malzfabrik nach be- 
kannter Berechnung 0,16 M pro Ztr., also 32 M 
pro Waggon gekiirzt. Bei konsequent so niedrigen 
Extraktbefunden, die, wie gesagt, durch i iubre 
Umstiinde bedingt sein konnen und auch vorge- 
kommen sind, werden der Malzfabrik durch die 
Station oder daa Brauerei-Betriebslaboratorium bei 
1OOOO Ztr. Lieferung rund 1600 M entzogen, auf 
eine Produktion von 100 000 Ztr. warenes 16 OOO M, 
die die Zinsen von 320000 M oder von ungefiihr 

bis dea Anlagekapitals repriisentieren. Im 
Interease der Gerechtigkeit sind wir Chemiker also 
verpflichtet, die Verbesserung der Untersuchungs- 
methoden und damit die Reduktion der Fehler- 
p n z e n  energisch zu fordern. Sollte eine weitere 
Eerabsetzung der Fehlergrenze praktisch nicht zu 
meichen sein, so muBten wir zum wenigsten dahin 
wirken, daB bei zwei vorliegenden Analysen 
[Brauereilaboratorium und Versuchsstation einer- 
ieita, Malzereilaboratorium andererseita), die inner- 
halb der normierten Fehlergrenze fallen, die Ana- 
yse dea Malzfabrikchemikera genau so anerkannt 
wird, wie die der Brauerei oder Versuchsstation, 
m d  daB von beiden daa Mittel in Rechnung gesetzt 
ivird, um so die Fehlergrenze um die Hiilfte zu 
duzieren. Eine leistungsfahige Malzindustrie liegt 
m eigensten Interesse der Brauereien, und ist es 
n. E. kein unbilliges Verlangen, daB uber Garantie 
;elieferter Extrakt auch vergiitet wird, da ja heute, 
RO viele groBere Landwirte (wenigstem in der 
?rovinz Sachsen) vor dem Verkauf ihrer Gerste im 
3eaitze von Analysen sind, fur beasere Qualitiiten 
tuch durchgangig hohere Preise angelegt werden 
niissen. Bei entaprechender Vergiitung f i i r  Uber- 
iusbeuten, fur die ja die Brauerei an Steuer u. arm. 
part, laasen sich dann auch die Interasen der 
kauindustrie durch Einwirkung auf die Hebung 
les Gerstenbauea mitens der Malzfabriken vie1 

wirksamer und freudiger fordern. 
Die bei der KongreDmalzanalyse moglichen 

Fehlerquellen hat Herr Prof. W i n d i s c h auf der 
letzten Oktobertagung eingehend besprochen. Seine 
dort geatellten Forderungen und Verbeeserungs- 




